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Abstract of EP0289658 

A wiper blade having a wiper rod is described, which rod has at least one component which projects from a 
wiper rod section as a mounting means for at least one contact pressure spring and is produced integrally with 
the wiper rod. This permits, in particular in the case of wiper arms which are to be provided with a plurality of 
contact pressure springs next to one another, production with a low material outlay and without assembly 
outlay for the mounting means for the contact pressure spring or springs. 
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® WIschiarmt insbesondere fUr Scheibenwischeranlagen an Kraftfahrzeugen. 



@ Es wird ein Wischarm mit einer Wischstange be- 
schrieben. die ais Befestigungsmittel fur wenigstens 
eine Anprefldruckfeder wenigstens ein von einem 
Wischstangenabschnitt abstehendes Teii besttzt. das 
einstOcklg mit der Wischstange hergestellt ist. Dies 
ermoglicht insbesondere bei Wischarmen. die mit 
mehreren nebenelnanderitegenden Anprefidruci^e- 
dern versehen werden sollen, eine Fertigung mit 
geringem Materialaufwand und .ohne Montageauf- 
wand fUr das Oder die Befestigungsmittel fUr die 
Anpre0druclcfeder(n). 
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Wischarm, inbesondere fUr Scheibenwischeranlagen an Kraftfahrzeugen 



Die Erfindung betrifft einen Wischarm mit den 
im Oberbegriff des Anspruchs 1 aufgefUhrten 
Merkmalen. 

Die Wischstangen von WIscharmen warden 
ublicherweise aus Stahiband gefertigt. das entspre- 
cliend der gewunschten Form gebogen wird und in 
dem ais Befestigungsmittel fUr eine Anpreddaickfe- 
der ein Ourchbruch vorgesehen wird, in den die 
Feder mit einer Ose eingehangt werden kann (vgL 
DE-PS 1 249 108). Der Ourchbruch wird ublicher- 
weise mittels eines Stanzverfahrens hergestellt 
Eine solche Wischstangenausbildung wird gewahlt. 
wenn der Wischarm eine einzige Anprefldruckfeder 
besitzen soli. Wenn der Wischarm zwei nebenei- 
nander angeordnete Anprefldruckfedern besitzen 
soil, was manchmal gewQnscht wird. um eine nie- 
drlge WIscharmbauweise erzielen zu konnen, sind 
andere Wischarmausbildungen im FederbefestI- 
gungsbereich gebrauchlich. So ist fur einen Wi- 
scharm mit zwei nebeneinander angeordneten An- 
preOdruckfedern vorgeschtagen worden. eine mit 
zwei Ourchbruchen afs EInhangemittel fiir zwei An- 
preSdruckfedern versehene Platte an einer Wi- 
schstange durch Umschlagen zu befestigen (DE- 
PS 34 33 106). Weiterhin ist vorgeschlagen wor- 
den. einen sich quer durch das Gelenkteil erstrec- 
kenden Gelenknlet als Anhangemittel fur zwei An- 
preiSdruckfedern auszugestalten (DE-OS 31 32 
183). Die letztgenannten Ausfuhrungsfonmen sind 
relativ teuer. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Wischarm 
der eingangs genannten Art zu schaffen. der m6- 
glichst kostengQnstig gefertigt werden kann und 
dennoch die an moderne Wischarme gestellten An- 
forderungen erfUllt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl von ein- 
em Wischarm gelSst. welcher die im kennzeich* 
nenden Teil des Anspruchs 1 aufgefUhrten Merk- 
male aufweist Die vorgeschlagene einstuckige 
Ausbildung von Wischstange und 
Befestigungsmitt6l(n) ermdglicht Insbesondere bei 
Wischarmen, die mit mehreren Anpre6druckfedem 
versehen werden sollen. eine Fertigung ohne Auf- 
wand von Fremdmaterial und ohne IVIontageauf- 
wand fUr das Oder die Befestigungsmittel fUr die 
Anpre/3druckfeder(n). 

Wenn das Befestigungsmittel gemafl Anspruch 
2 ausgebildet ist. ist eine sichere Befestigung her- 
kommlicher Anprefldruckfedem moglich. 

Als erftndungsgemafie Befestigungsmittel kom- 
men dabei neben anderen buckel-oder botzenartige 
Tetle in Betracht Um ein unerwQnschtes Abgleiten 
der AnpreiSdruckfeder von einem solchen Teil zu 
vermeiden, konnen diese derart angeordnet wer- 
den, 6a& ste endseitig an oder nahe der Innenseite 



einer Gelenkteiiwand veriaufen, die dann gewahrtel- 
stet. da5 die Anpre/Jdruckfeder auf dem Teil gehal- 

ten blelbt. 

Wenn das Befestigungsmittel gemafi Anspruch 

5 3 als Haken ausgebildet ist, ist ohne Hilfsmittel ein 
lagesicheres IHalten der AnpreiSdruckfeder moglich. 

FGr Wischarm mit zwei Anprefldruckfedern wird 
die in Anspruch 4 aufgezelgte Weiterbildung vorge- 
schlagen. Diese ermoglicht eine schmale Wi- 

10 scharmbauweise. 

Vorteilhafte maBiiche Ausgestaltungen von zwei 
Haken. die eine schmale Wischarmbauweise. eine 
niedrige Wischarmbauweise und ein problemloses 
Anhangen der Anpre/3druckfedern ermogllchen und 

IS eine gute mechanische Stabilitat der IHaken 
gewahrlelsten. sind in den Anspruchen 5 bis 11 
aufgezeigt GemSfi der in Anspruch 6 aufgezeigten 
Variante konnen die Haken dabei endseitig freiste- 
hen. Bei einer genugenden Hakenlange. die in der 

20 Praxis lelcht ermittelt werden kann, ist kein 
unenwunschtes Abgleiten der lose beispielsweise 
mit einem gekrOmmten Ende an den Haken einge- 
hangten Anprefldruckfedern moglich. Die Haken 
konnen aber auch wie in Anspruch 7 aufgezeigt, 

25 miteinander verbunden sein. Dann ist noch weniger 
ein unerwUnschtes Abgleiten der Anprefidruckfe- 
dern von den Haken m5glich. 

Die erstgenannten Haken konnen besonders 
problemlos geformt werden, wenn. wie in Anspruch 

30 12 vorgeschlagen. in dem Wischstangenabschnitt 
ein Bereich fehlen geiassen wird. Diese MaBnahme 
ermoglicht oder ertelchtert den Angriff von 
Biegewerkz6ug(en). 

Sowohl fCir die Variante mit miteinander ver- 

35 bundenen Haken als auch fur die Variante mit 
endseitig freistehenden Haken wird vorgeschlagen, 
ein Wischarmformstuck mit Steg gemafl Anspruch 
14 zu verwenden. Der Steg soil dann gem§0 Ans- 
pruch 15 bzw. 16 Teil der Haken sein. 

40 Dabei kann man derart vorgehen, dafi man aus 

einem bereits in der gewunschten Wi- 
schstangeiniange vorllegenden Wl- 

schstangenformstOck einen derart gro/Jen Bereich 
entfernt oder nicht fertlgt. wie er zum Formen einer 

45 einzigen Wischstange zugehorigen Haken vorteil- 
haft ist Der Bereich kann dabei gemaB Anspruch 
13 endseitig offen sein. Dann brauchen nur noch 
die stehengebliebenen Lappen zu Haken getiogen 
werden. Wenn der fehlende Bereich durch Entfer- 

50 nen von Material aus dem WischstangenformstUck 
gebtldet werden soli, wird aber die in den AnsprU- 
chen 14 bzw. 15 enwShnte Ausbildung bzw. Bear- 
beitung vorgeschlagen. Diese bedingt einen gerin- 
geren Materiaiabfall als die in Anspruch 13 aufge- 
fOhrte Variante. 
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Bei Wischstangenformstucken mit Steg kann 
man andererseits gemaiS Anspruch 18 vorgehen, 
indem aus einem langer als eine einzige Wi- 
schstange gestalteten Wischstangenformstuck an 
verschledenen Stellen seiner Langenausdehnung 
jeweils ein Bereich von einer derartigen Gro0e ent* 
fernt Oder nicht gefertigt wird. der in Formstuc- 
klangsrtchtung etwa doppelt so grofl ist wie die 
eventueil noch zu formenden Haken, die dann einer 
einzigen Wischstange zugehoren und das Form- 
stuck danach bei den Bereichen teilt. Auf diese 
Welse liat man glelchzeitig mehrere Wi- 
schstangenendbereiclie zur Weiterbearbeltung vor- 
liegen. Dieses Verfahren ist besonders rationell. 
Fur die Variante nach Anspruch 6 muQ dabei 
selbstverstandlich jeder ausgesparte Beretch mittig 
der Langerstreckung quergeteilt werden und fiir die 
Variante nach Anspruch 7 jeder Steg mittig entfang 
der Langserstreckung. 

Als Formverfahren kommen insbesondere fur 
Kunststoffe Spritzgei3verfahren in Betracht. Bei Ver- 
wendung metalllscher Werkstoffe werden aus Ko- 
stengrunden und weil damit durch Verfestigung 
des Befestigungsmittelnnaterlals eine bessere 
mechanische Stabilltat des Befestigungsmittets er- 
reichbar ist als sie nach Warmformverfahren gege- 
ben ware, Kaltformverfahren vorgeschlagen. 

Weitere vorteilhafte Etnzelheiten und Ausge- 
staltungen der Erfindung sind aus den ubrigen 
Unteranspruchen sowie aus der nachfolgend erlau- 
terten Zeichnung ersichtlich. die Ausfuhrungsbei- 
spiele zeigt. 

Dabei ist dargestellt in 
Fig. 1 ein Abschnitt eines ersten Wischarms 
in Ansicht von unten. in 

Rg. 2 ein Schnitt entlang der Linte ll-fi in 
Rg. 1 durch die Wischstange, in den 
Rg, 3 bis 5 

drei verschiedene Wischstangenformstucke. aus 
denen die Wischstange des in Rg. 1 dargestellten 
Wischarms hergestellt werden kann, in 

Rg. 6 ein Abschnitt einer zweiten Wi- 
schstange mit daran befestigten AnpreiSdruckfedern 
in Ansicht von unten und in 

Fig. 7 der Wischstangenabschnitt nach Rg. 
6 in Seitenansicht. 

Der in Fig. 1 vergroiSert dargestellte Wischarm 
besitzt ein im Querschnilt U-formiges Gelenkteil 10, 
das einen RUcken 11 und zwei Seitenwangen 12 
aufweist. Das Gelenkteil 10 ist an seinem nicht 
dargestellten hinteren Ende. das in Rg. 1 unten 
liegen wurde, uber ein Befestigungsteii mit einer 
Wischerwelle verbindbar. Mit seinem vorderen 
Ende 13 umgreift es formschlussig eine im Quer- 
schnitt rechtecktge Wischstange 14. die mit ihrem 
hinteren Ende 15. das bei 16 nach unten abgek- 
nickt ist. ein StUck in das Gelenkteilinnere ragt. Die 
Wischstange 14 ist einstucktg mit zwei Befesti- 



gungsmittefn 17. die als von dem Wischstangenab- 
schnitt 15 abstehende Teile, namlich afs Haken, 
ausgebildet sind. fUr zwei als Zugfedern ausgebil- 
dete Anprefldruckfedern 18 hergestellt. Die Anprefl- 

s druckfedern 18 erstrecken sich nebeneinander im 
Getenkteilinnern. umgreifen mit jeweils einer sich 
mittig In Federlangsrichtung erstreckenden Ose 19 
einen Haken 17 und sind mit ihrem nicht darge- 
stellten hinteren Ende am Befestigungsteii befestig- 

10 bar. 

Die Verwendung zweier sich nebeneinander er- 
streckender AnprejSdruckfedern gewahrleistet dabei 
eine niedrige Wischarmbauweise im Gelenkteilbe- 
reich. Aufgrund von deren nachfolgend naher be- 
ys schriebenen Befestigung an dem Wischstangenab- 
schnitt 15 ist zudem eine schmale Wi- 
scharmbauweise im Gelenkteilbereich gewahrlei- 
stet. Wie die Rg. 1 und 2 zeigen, sind die Haken 
17 in Draufsfcht U-formig und stehen in Wi- 

20 schstangenlangsrichtung von dem Wi- 
schstangenabschnitt 15 ab. In dem aus einem von 
einem gerade in Wischstangenlangsrichtung ver- 
laufenden Schenkel 20 gebildeten Angrenzungsbe- 
reich an den Wischstangenabschnitt 15 verlaufen 

25 die Haken 17 mit ihren am weitesten entfemt von- 
einander verlaufenden RMchen 21 jeweils in einem 
Abstand a zu einer sich in Wi- 
schstangenlangsrichtung erstreckenden geometri- 
schen Achse 22, die hier mit der Symmetrieachse 

30 identisch ist. welcher etwa doppelt so grod ist wie 
der Abstand a1. den die zwei sich gerade in Wi- 
schstangenlangsrichtung erstreckenden l_angssei- 
tenflMchen 23 des im Querschnitt rechteckigen Wi- 
schstangenabschnitts 15 jeweils von dieser Achse 

35 22 besitzen. Die Haken 17 besitzen endseitig fret- 
stehende Schenkel 24. die in einem Abstand a2 
zueinander verlaufen. der kleiner ist als der Ab- 
stand a1, den die Langsseitenfiachen 23 des Wi- 
schstangenabschnitts 15 von der Achse 22 besit- 

40 zen. Oer Abstand a2 ist dabei etwa ein Drittel so 
grod. wie die Ausdehnung B des Wischstangenab- 
schnitts 15 quer zur Achse 22, d.h. wie die Breite B 
des Wischstahgenabschnitts 15. Die beiden An- 
prefidruckfedern konnen dadurch, wie in Rg. 1 

4S gezeigt. sehr nahe nebeneinander verlaufen. 
wodurch die gezeigte schmale Wischarmbauweise 
moglich ist. Speziell halten hier die Haken 17 mit 
ihrem KrGmmungsbereich 241 die Anprefldruckfe- 
dern 18 an deren Csen 19 derart. dafl diese jeweils 

50 in einem Abstand a2' zu der Achse 22 verlaufen, 
der etwa so groB ist wie der Abstand a1, den die 
LSngsseitenflMchen 23 des Wischstangenabschnitts 
15 jeweils von der Achse 22 besitzen. Wie die Rg. 
1 weiter zeigt, veriaufen die am weitesten entfemt 

55 voneinander verlaufenden Rachen 181 der Anprefl* 
druckfederen 18 lediglich geringfOgig weiter ent* 
fernt von der Achse 22 ats die RMchen 21 der 
Haken 17. 
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Die Haken 17 sind im Querschnitt rechteckig 
und besitzen quer zur Achse 22 eine Ausdehnung 
b, d.h. eine Breite b. welche etwa ein Vlertel so 
grofl ist wie die Breite B des Wischstangenab- 
schnitts 15. In Richtung der Achse 22. d,h. in Wi- 
schstangenlangsrichtung. waren sie im unge- 
krummten Zustand, wie Fig. 1 und 2 entnehmbar 
ist. etwa zehn mal so grofl. d.h. etwa zehn mal so 
lang. wie brelt. Im fertigen Zustand besitzen die 
Haken 17 bis zum Krummungsbereich 241 eine 
Lange U die etwa sechsmal so grofl ist wie deren 
Breite b und die Schenkel 24 der Haken 17 besit* 
zen in Wischstangenlangsrichtung eine Ausdeh- 
nung 1, d.h.eine Lange 1, die etwa halb so grofl ist 
wie die Lange L des Hakens 17. Weiter besitzen 
sie. wie die Fig. 2 zelgt. eine dem Wi- 
schstangenabschnitt 15 und damit der Wischstange 
14 gleiche Hohe H. Diese Abmessungen tragen zu 
ihrer mechanischen Stabilitat, insbesondere zu ih- 
rer Bruchstabilital bei. 

Wie die Rg. 1 und 2 weiter zeigen. veriaufen 
die endseitigen Flachen 25 der Schenkel 24 der 
Haken 17 zur Endflache 26 des Wischstangenab- 
schnitts 15 etwa gegenuberliegend. Insgesamt ist 
somit sicher. dai5 die Anprefldruckfedern 18 nicht 
ungewollt von den Haken 17 abrutschen konnen. 

In dem aus dem von jeweils einem gerade In 
Wischstangenlangsrichtung veriaufenden Schenkel 
20 gebildeten Angrenzungsberelch an den Wi- 
schstangenabschnitt 1 5 veriaufen die Haken 1 7 mit 
ihren einander gegenuberliegenden Flachen 27 
jeweils in einem Abstand a3 zur Achse 22, welcher 
knapp doppelt so grofl ist (namlich so grofl wie das 
um das Mafl b verminderte Mafl a) wie der Abstand 
a1 jeder Langsseitenflache 23 des Wi- 
schstangenabschnitts 15 zu der Achse 22. Dies 
und das zuvorbeschriebene LMngenverhaltnis der 
Hakenenden 24 zur gesamten Lange der Haken 17 
und die zuvor angedeutete Tatsache. dafl der Wi- 
schstangenabschnitt 15 bei 16 nach unten abgek- 
nickt ist und er und die Haken 17 demgemafl auf 
Abstand zum Rucken 11 des Oelenkteils 10 veriau- 
fen. erm5glicht ein problemloses Anhingen der 
Anprefldruckfedem 18 an die Haken 17. 

Wie die Rg. 1 welter zeigt, werden die Schen- 
kel 20 der Haken 17 von zwei Seitenflanken 28 des 
Wischstangenat3schnltts 15 gehatten. Die Seiten- 
flanken 28 erstrecken sich von der Achse 22 weg 
und halten die Schenkel 20 der Haken 17 in dem 
zuvor beschriebenen Abstand a bzw. aS. Dabei 
besitzen die Seitenflanken 28 etwa die gleichs 
Breite wie die Haken 17. DemgemSfl fehlt aus dem 
WIschstangenabschnitt 15 ein in Oraufslcht etwa 
dreleckiger Berelch 29. der mit einer Spitze auf der 
Achse 22 liegt. Das kommt daher. weil die Wi- 
schstange 14 samt den Haken 17 aus einem in Rg. 
3 (nIcht im gleichen Maflstab wie in Rg. 1) gezeig- 
ten Federstahlband 30 hergesteilt worden ist Und 



zwar ist aus dem entsprechend der gewunschten 
Wischstangenlange zugeschnittenen Stuck Feder- 
stahlband 30 ein ovales Langloch 31 ausgestanzt 
worden, das sowohl von den Langsseitenflachen 32 

5 als auch von der Endflache 33 den gleichen Ab- 
stand b1 besitzt. welcher geringfugig grofler als die 
Breite b der Haken 17 ist. Nach dem Ausstanzen 
des Langloches 31 ist der sIch quer zu der in 
Bandiangsrichtung veriaufenden Achse 22. wetche 

to mit der in Fig. 1 anhand des fertigen Wischarms 
beschriebenen Achse 22 identisch ist. erstreckende 
Steg 34 entlang dieser Achse 22 geschlitzt worden. 
Die so gebildeten. etwa L-formigen Lappen 35 sind 
an dem dem Schlitz fernen Ende anschlieflend 

75 seitwarts nach auflen von der Achse 22 weggebo- 
gen worden. so dafl der WIschstangenabschnitt 15 
die zwei nach auflen weisenden Seitenflanken 28 
besitzt. Gleichzeitig Oder anschlieflend sind aus 
den Lappen 35 die H^en 17 mit den geraden 

20 SchenkeIn 20. 24 und der KrOmmung 241 gebogen 
worden. wobei dafur gesorgt wurde. dafl die Ecken 
36 des WischstangenformstUcks 30 gerundet wur- 
den. so dafl sich der in den Fig. 1 gezeigte gerun- 
dete. formschdne und kelne Verletzungsgefahr ber- 

25 gende Ubergang zwischen den Flanken 28 und den 
SchenkeIn 20 ergab. Insgesamt betrachtet sind 
somit die Haken 17 auf relativ einfache Weise aus 
dem. Wischstangenmateriai hergesteilt worden. Die 
genannte Materialwahl tragt ebenso zur mechai- 

30 schen Stabilitat der Haken 17 bei, wie deren zuvor 
beschriebene Qestalt. Weiterhin tragt zu deren Sta- 
bilitat bei, dafl sle nur mitteis Kaltformverfahren 
hergesteilt worden sind, welche bekanntermaflen 
eine Materiaiverfestigung mit sich bringen. 

35 In Rg. 4 ist ein zweites Federstahlband 37 

gezeigt. aus dem die in Rg. 1 gezeigte Wi- 
schstange 14 prinzipiell hatte gefertrgt werden kon- 
nen. Aus diesem Federstahlband 37 ist ein endsei- 
tig offener Bereich 38 ausgestanzt worden. Die 

40 seittich stehengeblietDenen Lappen 39 hatten zu 
den in Rg. 1 gezeigten Flanken 28 und den Haken 
17 mit den geraden SchenkeIn 20 und 24 und der 
Krummung 241 gebogen werden konnen. Der Be- 
reich 38 mufl. um die gewunschte HakenlSnge 

45 erzielen zu konnen. langer als das in Rg. 3 
gezeigte Langloch 31 sein. Demgemafl ist bei der 
Vartante nach Rg. 4 ein grdflerer Materialabfail 
gegeben. 

In Rg. 5 ist ein drittes Federstahlband 40 ge- 
50 zeigt, aus dem die in Rg. 1 gezeigte Wischstange 
14 prinzipiell hatte gefertigt werden k<3nnen. Aus 
diesem Federstahlband 40 Ist an mehreren Stetlen. 
von denen in Rg. 5 eine gezeigt ist, die mit den 
Bezugszeichen 41 gekennzeichnet ist, ein ovales 
55 Langloch 42 ausgestanzt worden. das mehr als 
doppelt so lang ist, wie die in Rg. 1 gezeigten 
Haken 17 lang sind. Wenn man dieses Pederstahh 
band 40 jeweils bei 43. d.h. mitdg der LMngser- 
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streckung des Langlochs 42, querteilt, hat man 
gleichzeitig mehrere Wischstangen ziir Weiterbear- 
beitung voriiegen. Die jeweils stehengebliebenen 
Lappen 44 kann man zu den in Fig. 1 gezeigten 
Flanken 28 und Haken 17 mit den geraden Schen- 
keln 20 und den U-Enden 24 biegen. Dieses Ver- 
fahren ist sehr rationnell und kommt deshalb be- 
senders fur eine Serienfertigung in Betracht. 

Es sel noch darauf hingewiesen, dafi die 
Schenkel 20 der Haken 17 selbstverstandlich nicht 
unbedingt. wie rn Fig. 1 gezeigt. gerade in Wi- 
schstangenlangsrichtung bzw. parallel zur Achse 
22 verlaufen mussen. Sie konnen auch etwa halb- 
kreisformig sein. Wenn sie jedoch gerade verlau- 
fen. ist eine besonders schmale Wi- 
schstangenbauweise gewahrleistet und damit eine 
besonders schmale Wischarmbauweise moglich. 
Au/Jerdem ermoglichen die geraden Schenkel 20, 
da/3 sich dort ein Biegewerkzeug gro/SflMchig ab- 
stutzen kann. mit dem die Krummungen 241 und 
die Schenkel 24 gebogen werden sollen. Wenn 
keine schnhale Wischarmbauweise erforderlich ist. 
konnen die Hakenenden auch entgegengesetzt wie 
in Rg. 1 gezeigt verlaufen. 

In den Rg. 6 und 7 ist eine zweite Wischstange 
14' mit zwei Haken 17 als Befestigungsmittel fur 
zwei Anprefldruckfedern 18 gezeigt. Bei dieser Wi- 
schstange 14 sind die Schenkel 24 der Haken 17 
durch einen Steg 34' miteinander verbunden. Oer 
Steg 34 erstreckt sich uber die gesamte Lange 1 
der Schenkel 24'. die hier weniger lang als die 
Schenkel 24 der Haken 17 sind. die die zuvor 
anhand der Rg. 1 und 2 beschriebene Wi- 
schstange 14 besitzt. Ore Schenkel 24' konnen hier 
weniger lang als die Schenkel 24 sein. well der 
Steg 34' verhindert, dafl sich die Anprefldruckfe- 
dern uber die endseitigen Flachen 25 der Schenkel 
24 hinaus in Richtung Wischstangenmitte bzw. - 
achse 22 bewegen und auf diese Weise von den 
Haken gleiten konnten. 

Diese Wischstange 14' ist aus einem nicht 
dargestellten Stuck Federstahlband gefertigt wor- 
den, das dem in Rg. 3 gezeigten Federstahiband- 
stuck 30 mit ausgestanztem boch 31 weitestge- 
hend entsprach. Das Loch 31 ' besafl hier aber 
keine ovale Gestalt, die anschlieflend verandert 
wurde, sondern bereits die endgiiltige. in Fig. 6 
gezeigte, im wesentlichen trapezf5rmige Gestalt. 
wobei das Trapez im Bereich des Steges 34' am 
breitesten und im Angrenzungsberelch zu dem Wl- 
schstangenabschnitt 15 am schmalsten ist. Nach 
dem Ausstanzen des Leches 31 ' ist das Feder- 
stahlbandstUck hier im Endbereich von einer Hdhe 
H auf eine H6he h flachgeschlagen worden. Die 
Hohe h ist hier etwa halb so grofl wie die Hohe H. 
Beim Flachschlagen wurde das Federstahlband- 
stuck entlang einer LSngsflSche angestOtzt. Die 
Haken 17 verlaufen somit in einer Ebene mit einer 



Langsflache 50 der Wischstange 14 . Die andere 
Langsflache 51 der Wischstange 14' verlSuft Uber 
eine Schrage 52 zu den Haken 1/. 

Es ist vorgesehen, dafl die Wischstange 14' 

5 mit der Langsflache 51 dem Rucken eines Wi- 
scharmgeienkteils benachbart angeordnet wird. 
Dann konnen die Anprefldruckfedern 18 problemlos 
an die Haken 17' angehangt werden. weil zwischen 
dem Qelenkteiirucken und den gegenuber dem 

io daran angrenzenden Wischstangenabschnitt 15 ab» 
geflachten Haken 17 ein Freiraum vorhanden Ist. 
Wie aus vorstehendem ersichtlich ist ist der Frei- 
raum kleiner ats bei der in Rg. 2 dargestellten 
Ausfiihrungsform. Demgemlfl kann ein unter Ver- 

75 wendung der Wischstange 14' zu bauender Wi- 
scharm im Gelenkteitbereich besonders niedrig ge- 
staltet werden. 

Im ubrigen sind die Haken 17 und die Wi- 
schstange 1 4 weitestgehend wie die In den Fig. 1 

20 und 2 gezeigte Ausfuhrungsform gestaltet. Demge- 
mafl sind in den Rg. 6 und 7 die Telle gleich wie in 
Rg. 1 und 2 bezeichnet und bemaflt. Auf ihre 
Eriauterung wird demgemafl an dieser Stelle ver- 
zichtet. 

25 Eine Wischstange kann auch durch Walzen 

Oder Schmieden eines Metallbandes hergestellt 
werden. Diese Verfahren sind aber relativ aufwen- 
dig. 

Wieterhin kann eine Wischstange aus einem 
30 Metall gegossen werden, sofem dieses Metall die 
an Wischstangen gestellte Federeigenschaft und 
Bruchstabilitat erfullt. Ebenso kann eine Wi- 
schstange mit Haken aus einem geeigneten Kunst- 
stoff gegossen. insbesondere spritzgegossen wer- 
35 den. 

Abschlieflend sei nochmals darauf hingewie- 
sen, dafl die wischstangenseitigen Befestigungsmit- 
tel fur die Anprefldruckfedern nicht unbedingt uber- 
haupt Haken sein mOssen. Es Ist auch mSglich, die 

40 Befestigungsmittel als Bucket oder Bolzen aus- 
zubilden. Erstere konnten bei Wischstangen aus 
Metall durch Pragen gefertigt werden. Bei Wi- 
schstangen aus Kunststoff konnten sie ebenso wie 
Botzen mitgegossen werden. Solche Befestigungs- 

45 mittei sollten vorteilhafterweise an der LSngsfSche 
der Wischstange vorgesehen werden, die dem 
GelenkteilrUcken 11 gegenUberliegt und in gerin- 
gem Abstand zu dtesem enden. damit die Anprefl- 
druckfeder sich nicht ungewollt von den Befesti* 

50 gungsmlttein losen konnen. Ebenfails sei nochmals 
auf die Anwendbarkeit der Erfindung fOr Wl- 
scharme mit nur einer Anprefldruckfeder hingewie- 
sen. 

55 
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Anspriiche 

1. Wischarm. insbesondere fUr Scheibenwi- 
scheranlagen an Kraftfahrzeugen, mit einem 
Gelenkteil. mit einer Wischstange und mlt wenlg- 
stens einem Befestigungsmittel fOr wenigstens eine 
Anpre/Jdruckfeder. dadurch gekennzeichnet dafl 
das Befestigungsmittel (17, 17 ) als ein von einem 
Wlschstangenabschnitt (15) abstehendes Teil ein- 
stuckig mit der Wischstange (14, 14) hergestellt 
ist. 

2. Wischarm nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet. dai5 das Befestigungsmittel (17) etwa 
so hoch ist. wie der Wlschstangenabschnitt (15). 

3. Wischarm nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 das Befestigungsmittel (17. 
17 ) als Haken ausgebildet ist 

4. Wischarm nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. 6aB fur zwei 
nebenelnander anzuordnende Anpreddruckfedem 
zwei von dem Wischstangenabschnitt (15) abste- 
hende Telle (17. 17 ) als Befestigungsmittel vorge- 
sehen sind, und dai3 die Befestigungsmittel (17. 
17 ) die Anprefldruckfedern (18) in einem Abstand 
{a2) zu einer geometrischen Achse (22). die sich 
in Wischstangenlangsrichtung erstreckt. halten. der 
klelner, glelch oder allenfalls geringfugig gro/Jer ist 
als der Abstand (a1), den zwei einander ge- 
genuberlregende Flachen (23) des Wi- 
schstangenabschnitts (15) jeweils von dieser Achse 
(22) besitzen. 

5. Wischarm nach Anspruch 3 und 4. dadurch 
gekennzeichnet. daB die zwei Haken (17, 17') zwei 
nebeneinander verlaufende Schenkel (24. 24') be- 
sitzen. die quer zur geometrischen Achse (22) ein- 
en Abstand (a2) voneinander haben. welcher etwa 
ein Drittel so gro/3 ist. wie die Ausdehnung (B) des 
Wischstangenabschnitts (15) quer zur geometri- 
schen Achse (22). 

6. Wischarm nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet da0 die Schenkel (24) frei stehen. 

7. Wischarm nach Anspruch 5,^ dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Schenkel (24') miteinander 
verbunden sind. 

8. Wischarm nach einem der AnsprCJche 4 bis 

7, dadurch gekennzeichnet. daB jeder Haken (17. 
17 ) quer zur geometrischen Achse (22) eine Aus- 
dehnung (= Breite) (b) besltzt. welche etwa ein 
Viertel so grod ist wie die Ausdehnung (B) des Wi- 
schstangenabschnitt (15) quer zur geometrischen 
Achse (22). 

9. Wischarm nach einem der Anspruche 4 bis 

8. dadurch gekennzeichnet. daB jeder Haken (17, 
17') in Wischstangenlangsrichtung etwa sechs mal 
so groB wie quer dazu ist und 6aB die Schenkel 
(24, 24) der Haken (17, 17) in Wi- 
schstangenlangsrichtung etwa hatb so groB wie die 
gesamten Haken (17. 17') sind. 



10. Wischarm nach einem der AnsprUche 5 bis 
9. dadurch gekennzeichnet. daB jeder Haken (17, 
17') in seinem Angrenzungsbereich (20) an den 
Wischstangenabschnitt (15) mit einer sich in Wi- 

5 schstangenlSngsrichtung erstreckenden Flache 
(27) in einem Abstand (a3) zu der geometrischen 
Achse (22) verlauft. der geringfugig grofler ist ais 
der Abstand (a1), den die zwei einander ge- 
genuberiiegenden Flachen (23) des Wi- 

to schstangenabschnitts (15) jeweils von der Achse 
(22) besitzen und daB die endseitige Flache (25) 
jedes Hakens (17, 17 ) etwa der Endflache (26) des 
Wischstangenabschnitts (1 5) gegentiberiiegend 
verlauft. 

75 11. Wischarm nach Anspruch 10, dadurch ge- 

kennzeichnet daB die am weitesten entfernt von- 
einander verlaufenden Flachen (21) der Haken (17, 
17 ) quer zu der geometrischen Achse (22) einen 
Abstand (a) von dieser besitzen, welcher etwa dop- 

20 pelt so groB ist wie der Abstand (al). den die zwei 
einander gegenuberliegenden Flachen (2:3) des Wi- 
schstangenabschnitts (15) jeweils quer zur 
geometrischen Achse (22) besitzen. 

12. Wischarm nach Anspruch 10 oder 11. 
25 dadurch gekennzeichnet. daB im AngrenzungsiDe- 

relch (20) der Haken (17. 17) an den Wi- 
schstangenabschnitt (15. 28) aus diesem ein Be- 
reich (29) fehlt. 

13. Wischarm nach wenigstens einem der Ans- 
30 prOche 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet daB daB 

ein endseitig offener Bereich (38) aus einem Wi- 
schstangenformstuck (37) entfernt Oder nicht gefer- 
tigt wurde und daB die stehengebiiebenen Lappen 
(39) zu Haken (17) gebogen worden sind. 

35 14. Wischarm nach wenigstens einem der Ans- 

prOche 5 bis 12. dadurch gekennzeichnet daB ein 
Bereich (31. 31 ') aus einem Wi- 
schstangenformstUck (30) derart entfernt oder nicht 
gefertigt wurde. daB ein sich quer zur Wi- 

40 schstangenlangsrichtung erstreckender Steg (34. 
34') stehenblieb. 

15. Wischarm nach Anspruch 14. dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Steg (34) zunachst ge- 
schlitzt und dann in Hakenform gebogen worden 

45 Ist. 

16. Wischarm nach Anspruch 7 und 14, 
dadurch gekennzeichnet daB der Steg (34') die 
Schenkel (24') der Haken (17') miteinander verbin- 
det 

50 17. Wischarm nach Anspruch 16. dadurch ge- 
kennzeichnet daB sich der Steg (34') Uber die 
gesamte Lange (1) der Schenkel (24') erstreckt 

18. Wischarm nach wenigstens einem der Ans- 
prUche 5 bis 15. dadurch gekennzeichnet daB aus 

ss einem WIschstangenformstQck (40) wenigstens ein 
Bereich (42) entfemt Oder nicht gefertigt wurde, 
welcher in Wischstangenlangsrichtung etwa dop- 
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pelt so grofl ist. wie die Haken (17) lang sein sollen 
und daB das FormstOck (40) danach bei dem (den) 
Bereich(en) (42) geteilt wurde. 

19. WIscharm nach wenigstens einem der vor- 
hergehenden Anspmche. dadurch gekennzeichnet, 5 
6aB dafl die Wischstange (14. 14 ) mit dem (den) 
Befestigungsmittel(n) (17. 17*) einstuckig aus Me- 

tall mittels Kaltformverfahren hergestellt ist, 

20. Wischarm nach wenigstens einem der vor- 
hergehenden Anspruche. dadurch gekennzeichnet. to 
dafl die Wischstange (14. 14) samt denr^ (den) 
Befestlgungsmittel(n) (17. 17') aus einem Metall- 
band hergestellt ist. 

21. Wischarm nach Anspruch 20. dadurch ge- 
kennzeichnet. dai3 das Metailband ein Stahlband 
Ist. 

22. Wischarm nach Anspruch 10 und einem 
der Anspruche 11 bis 21, dadurch gekennzeichnet 
dais der Bereich (29, 31. 31 38. 42) durch Aus- 
stanzen entfernt worden ist. 20 
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